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entidad mexicana de acreditaciéon a.c.

ACREDITA
A

METAS, S. A.DEC. V.

ANTONIO CASO No. 246, CoL. CENTRO,
C. P. 49000, Cp. GUzMAN, JALISCO.

Como Laboratorio de Calibracion de acuerdo a
los Requisitos establecidos en la Norma
Mexicana NMX-EC-17025-IMNC-2006
(ISO/IEC 17025:2008) para las actividades de
evaluacion de la conformidad en el area:

Humedad®

El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
vdlidas. Los requisitos del sistema de gestidn de la Norma ISO/IEC 17025:2005
(seccién 4) estan escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2008 “Sistemas de
Gestion de la Calidad - Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos
pertinentes.”
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*En el alcance establecido en el anexo técnico correspondiente 10LC0547
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacién, deberd estar

- - FOR-LAB-011-01
acompanado del anexo técnico.




IW ANEXO A CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
) _/ A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES
( ernct

entidad mexicana de ocredifockin,a.c.

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC) de un laboratorio de calibracién acreditado ACREDITACION H-05
1 [ I [ n v v Vi il Vil IX
Servicio de Cali i6n o ici Condiciones de medicié Incertidumbre expandida Patrén de referencia usado en la calibracién .
Alcance o punto de Contribucion del | Contribucion del Tactor d ) = Ensayos de aptitud que Observaciones
Magnitud Tipo de instrumento Método de medicién medicién Parametro Especificaciones Valor unidades ontriducion ce ontribucion de actorce dnereativac Patrén Fuente de ilidad soportan esta CMC ——
laboratorio 1BC cobertura absoluta?
A £ o o Puntos fijos de sales
Humedad relativa Medidor de humedad Comparacion 79%HR agg R | |emPeraturadentrodelacdmara | 0°Ca60°C 048a1,9 %HR 048a1,9 0.01a0,01 2 absoluta saturadas CENAM CENAM-EA-420-H-01/2008
relativa .
Vaisala, MI70 & HMP76
Temperatura ambiente 20°C+2°C
Humedad ambiental <70 %HR
Presi6n atmosférica valor del lab. + 10%

Medidor de humedad Metas, S.A. de C.V.

Humedad relativa relativa Comparacion 7 %HR a 98 %HR | Temperatura dentro de la camara 0°Cab0°C 0,61a2,0 %HR 0,61a2,0 0,1a0,1 2 absoluta Vaisala, MI70 & HMP75 W
No. de Acreditacién H-05
Temperatura ambiente 20°C+2°C
Humedad ambiental <70 %HR
Presi6n atmosférica valor del lab. + 10%
Humedad relativa Generador de humedad Comparacién 0 %HR a 100 %HR | Temperatura dentro de la cAmara 0°Ca60°C 0,79a2,4 %HR 0,79a2,4 0,1a0,1 2 absoluta Vaisala, MI70 & HMP76 CENAM
Temperatura ambiente 20°C+2°C
Humedad ambiental <70 %HR
Presi6n atmosférica valor del lab. + 10%

Puntos fijos de sales

Temperatura de punto [MecicaelpiNEElEe] Comparacion -30,5°C a83,8°C | Temperatura dentro de la camara 0°Cab0°C 0,12a1,1 €C 0,11a1,1 0,1a0,1 2 absoluta saturadas CENAM

de rocio OAGHINETD Vaisala, MI70 & HMP76
Temperatura ambiente 20°C+2°C
Humedad ambiental <70 %HR
Presién atmosférica valor del lab. + 10%

Lo anterior por conducto de los siguientes signatarios

Ing. Victor Manuel Aranda Contreras
Ing. Gerardo Aranda Contreras

Ing. Norma Rocio Velasco Blanco

M. en C. Raul Velasco Blanco

Ing. Silvia Medrano Guerrero

Tec. Felix lvan Angeles Santillan
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